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vf = fn × n

Pc =  vc × DC × fn × kc
132 × 103

Mc =    Pc × 16501
π × n

vc = π × DC × n
12

Ff ≈ 0.5×kc × DC × fn × sin PSIR2

Q =  vc × DC × fn × 3

n =    vc × 12
π × DC

DC
fn
n
vc
vf
Ff
kc
Mc
Pc
Q
PSIR
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Formeln und Definitionen

Spindeldrehzahl, U/min

Zeitspanvolumen, Zoll3/min

Hinweis: DC muss in Millimeter umge-
rechnet werden

Vorschubkraft, N

Schnittgeschwindigkeit, Fuß/min

Drehmoment, Pfund-Fuß

Nutzleistung, PS

Vorschubgeschwindigkeit,  
Zoll/min

Formeln und Definitionen zum Bohren - ZOLL
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Bohrerdurchmesser
Vorschub pro Umdrehung
Spindeldrehzahl
Schnittgeschwindigkeit
Vorschubgeschwindigkeit
Vorschubkraft
Spezifische Schnittkraft
Drehmoment
Nutzleistung
Zeitspanvolumen
Eintrittswinkel 

Zoll
Zoll/U
U/min
Fuß/min
Zoll/min
N
Pfund/Zoll2
lbf ft
PS
Zoll2/min
Grad 




