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Formules et définitions

Formules et définitions pour le fraisage - METRIQUE

Avance de table, mm/min

vi=f,Xxnxz,

Vitesse de coupe, m/min

_ T X Dgap XN

V,
¢ 1000

Vitesse de broche, tr/min

v, x 1000
X Deyp

Avance a la dent, mm

Vi
nxz,

z

Avance par tour, mm/tr

Ve
n

fo=

Débit copeaux, cm3/min

ap X @g X Vf

Q= =000

Puissance nette, kW

8 X ap X Vi X K

c=

60 x 106
Couple, Nm
P, x 30 x 103
Mz ————
mxn

H 86

E
2 ®S5
3 5% 9
IS L% c
& (=R} 2
ER Engagement en coupe mm
ap Profondeur de coupe mm
Deap  Diametre de coupe a la profondeur

de coupe a, mm
DC Diametre fraise mm
f, Avance a la dent mm
fn Avance par tour mm/tr
n Vitesse de broche tr/mn
v,  Vitesse de coupe m/min
Vs Avance table mm/min
Zs Nombre de dents en coupe pces
hex  Epaisseur maximale des copeaux mm
hm  Epaisseur moyenne des copeaux mm
Ke Force de coupe spécifique N/mm?2
P, Puissance nette kW
M.,  Couple Nm
Q Débit copeaux cm3/min
KAPR Angle d'attaque degrés





