Férmulas y definiciones

Formulas y definiciones en fresado: SISTEMA
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Avance por diente, mm
= ER Empafie mm
3 Vs a,  Profundidad de corte mm
s f,= nxz Deap  Diametro de corte a la profundidad
c de corte a, mm
E DC  Diametro de fresa mm
f, Avance por diente mm
Avance por vuelta, mm/rev £, Avance por vuelta mm/r
- n Velocidad del husillo rom
® = Ve Ve Velocidad de corte m/min
® nTp Vs Avance de mesa mm/min
© Zs Numero de dientes efectivos unidades
R&qi d d tal hexy  Espesor maximo de la viruta mm
F eglm?n € arranque de metal, hm  Espesor medio de la viruta mm
cms/min k.  Fuerzade corte especifica N/mm2
P,  Potencianeta kW
_ GpXaeX Vg M, Par Nm
Q= 1000 Q Régimen de arranque de metal cm3/min
KAPR Angulo de posicion grados

Potencia neta, kW
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Par de apriete, Nm
P, x 30 x 103
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