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Formules et définitions

Formules et définitions pour le tournage - METRIQUE
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Dy,  Diamétre usiné mm
fh Avance par tour mm/tr
ap Profondeur de coupe mm
v,  Vitesse de coupe m/min
n Vitesse de broche tr/mn
P, Puissance nette kW
Q  Débit copeaux cm3/min
h,,  Epaisseur moyenne des copeaux mm
hex ~ Epaisseur maximale des copeaux mm
Ts Temps réel de coupe min
I Longueur usinée mm
Ke Force de coupe spécifique N/mm?2
KAPR Angle d'attaque degrés
YO0  Angle de coupe effectif degrés





