SANDVIK




Front-, steg- och
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Differentialdelning

Den nya generationen CoroBore®-grovuppborr-
ningskoncept klarar av vibrationer, spanbrytning och
ger god bearbetningssakerhet — samtidigt som du far
hog produktivitet och kvaliteti alla dina grovuppborr-
ningsoperationer.

Kombinationen CoroBore® tillsammans med
Coromant Capto® och Coromant EH gor dig mer
flexibel i produktionen. Du sparar dven pengar pa
mindre verktygsinvesteringar och lager.

Varje 16sning finns som enstaka artiklar och fardiga
monteringssatser, for din bekvamlighet.

Coromant EH och Coromant Capto® modulara
kopplingsgranssnitt i olika storlekar.

Differentialdelning minskar vibrationstendenserna
—verktygen kan anvandas vid langre 6éverhang och
storre skardjup.

Skarvatskemunstycke med hég precision, inbyggt
i borrslid for exakt skarvatsketillforsel.

Inbyggd stegborrningsfunktion for bearbetning
av svara material eller stora skardjup, utan shims.



CoroBore® BR10
Enskarigt bakuppborrningsverktyg
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Utrustad for lyckad
uppborrning

Alla CoroBore®-uppborrningsverktyg for grovbearbetning ger dig:

Hogsta produktivitetsniva
Tillforlitlighet och hdg bearbetningssakerhet

Utmarkt spanbildning och spanavgang

Stabila och styva verktyg med |&g vibrationsniva vid bearbetningen

CoroBore® 111 ar fyreggade skar med
optimerat sortval fér grovuppborrning.
Den unika forstavalslésningen ger utmarkt
spanbrytning och langre skarlivslangd
i1ISO P-, M-, K- och S-material.

CoroBore® BR20

Det har tvaskariga uppborrningskonceptet har en
differentialdelning som minskar vibrationerna, vilket
gor att verktygen kan anvandas vid langre 6verhang
och storre skardjup. Skarvatskemunstyckena

for hdgprecisionstillforsel klarar av skarvatsketryck
pa upp till 80 bar (1160 psi). CoroBore® BR20-sliden
kan andras for antingen tva effektiva skareggar eller

stegborrning (utan shims) nar det kravs stora skardjup.

Genom att kombinera CoroBore® BR20-adaptern med
CoroBore® BR10-slid kan det ocksé enkelt byggas om
till ett bakuppborrningsverktyg.

CoroBore® BR20 med
Silent Tools™-teknologi

Den dédmpade versionen av CoroBore® BR20

ar en problemldsare nar du arbetar med langa
oOverhang eller nar det kravs extra stabilitet. Nar
du anvander Silent Tools™ har du maojlighet

att dubbla skardjupet med bibehallen saker
bearbetning. Den har unika I6sningen erbjuder
samma hogkvalitativa uppborrningsprocess som
det vanliga CoroBore® BR20 vid bearbetning av
djupa hal, eller svaratkomliga delar.
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CoroBore® XL finns med inbyggda
vibrationsdampade Silent Tools™-adaptrar
for att minska vibrationerna och mojliggora
bearbetning med ldnga 6verhang.

CoroBore® BR10 CoroBore® BR30

For bakuppborrning ar det enskariga Det treskariga och mycket produktiva

CoroBore® BR10 forstahandsvalet. Det bygger CoroBore® BR30 ger mycket héga spanavverk-

pa CoroBore® BR20-adapterns konstruktion som ningshastigheter i stabila maskiner. Tack vare
tillsammans med en bakuppborrningsslid och differentialdelningen kan man fa en process med
tackplatta skapar det saker och produktiv bakupp- laga vibrationsnivaer, kombinerat med en treskarig
borrning. Det kan k&pas som ett bakuppborrningskit, konstruktion for hégsta maéjliga produktivitet. Lagg
eller som separata kompletterande artiklar som ska till CoroBore® 111-skaren for extra sakerhet.
anvandas med ett befintligt CoroBore® BR20 — pa sa

satt kan du minska lagret och utnyttja férdelarna med

modulariteten.




Applikationstest: Differentialdelning

Jamforelse mellan CoroBore® BR20 och DuoBore™ *

DuoBore™ CoroBore® BR20
Grundhallare (C5-390.00-50 030 (C5-390.00-50 030
Forlangare C5-391.01-50 080A (C5-391.01-50 080A
Monteringssats 821-70CC12-C5 BR20-71CC12F-C5

LF (mm) LU (mm) v, (m/min) f,(mm/z2) a, (mm) N (min-1) | v, (mm/min) Ytjamnhet
260 ‘ 2448 ‘ 166,8 ‘ 018 ‘ 23 ‘ 900 ‘ 500 Tvdliga vibra-
tionsmarken

00,8 ‘ 166,8 ‘ 018 ‘ 2,3 ‘ 900 ‘ 500 ‘ Blank

andvik Coromant.



Situation; CoroBore® BR20

Utmaning: Bearbetning av en vevstake i sémre
bearbetningsforhallanden. Kunden behdvde en stabil
och séker bearbetningsprocess, god spankontroll och
l&ng skar- och verktygslivslangd, samtidigt som hog
ytkvalitet kravdes.

Komponent: Vevstake

Material:

C70S6; CMC: 02.2, MC: P2.5.Z.HT, hardhet HB280~310

Bearbetning:

Medelgrov finbearbetning efter en inledande grovuppborrning

utfors med ett kombinationsverktyg med fas

Maskin: Vertikal fleroperationsmaskin
Skarvatska Invandig skarvatsketillférsel, 15 bar
Uteffekt 11 kW
DC, mm (tum) 59,6 (2,35)
70 %
Okad skarlivslangd
Konkurrerande
CoroBore® BR20
verktyg
Total langd: 120 mm 120 mm
Maskingranssnittsadapter C5-390B.555-40 050
Monteringssats BR20-71SP12Y-C5
Skar SPMT 12 12 -BR 4325 (CoroBore® 111)
Kappa (Kr) 75° 84°
Skardata Resultat
z, 2 CoroBore® BR20 tillsammans med CoroBore® 111-skar
i 1500 uppnadde god ytjdmnhet, utmarkt spanbrytning och
nvarvimin 70 % langre livslangd, jamfort med den befintliga
v, m/min (fot/min) 280(919) verktygslésningen. Nu kan kunden tillverka 700 i stallet
for 400 detaljer under lika lang tid.
f, mm/varv (tum/varv) 0,09 (0,0035)
1.2 mm (0,047)

a,mm (tum)




Las mer online

Besok Sandvik Coromants webbplats for att ta reda
pa mer om uppborrning, hitta applikationstips och lasa
mer om CoroBore®-lésningar.

www.sandvik.coromant.com

Huvudkontor:

AB Sandvik Coromant

811 81 Sandviken

E-post: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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