


Wytaczanie, wytaczanie stopniowe
| wytaczanie wsteczne

Narzedzia CoroBore® nowej generacji do wytaczania
zgrubnego spetniajg stawiane przed nimi wymagania
w zakresie ograniczania drgan, ptynnego przebiegu
tamania widréw i zwiekszania bezpieczenstwa
procesdw obrobki, zapewniajgc jednoczesnie wysokag
produktywnos$¢ podczas wykonywania wszelkiego
rodzaju wytaczania zgrubnego.

taczne uzycie narzedzi CoroBore® ze ztgczami
Coromant Capto®i Coromant EH umozliwia
zwiekszenie elastycznosci produkcji. Pozwala
réwniez zaoszczedzi¢ pienigdze zmniejszajgc kapitat
zamrozony w zapasach magazynowych.

Dla wygody naszych klientéw, kazde z rozwigzan
dostepne jest jako pojedyncze elementy sktadowe lub
jako kompletny zespo6t narzedzi.

Modutowe ztgcza Coromant EH i Coromant Capto®
o réznych wielkosciach.

AT 120

Nieréwnomierna podziatka zmniejsza podatnos¢
_ na drgania — narzedzia mogg by¢ stosowane na
\\ _._..120(Podzia+ka e /’PodziaWa dtuzszych wysiegach i do wiekszej gtebokosci

réwnomierna asBzv  nierdwnomierna skrawania.

Dysze do podawania chtodziwa pod wysokim
ci$nieniem wbudowane w suwak zapewniajg
precyzyjne kierowanie chtodziwa.

Konstrukcyjnie zapewniona funkcjonalnos¢
wytaczania stopniowego do materiatdw o ztej
skrawalnosci lub obrobka z duzg gtebokoscia
skrawania bez potrzeby stosowania dodatkowej
podktadki.




CoroBore® BR10

Jednoostrzowe narzedzia
do wytaczania wstecznego

CoroBore® BR20

CoroB_o_re@ BR2O Dwuostrzowe narzedzie do wytaczania
z ttumikiem Silent Tools™ 3 ’ zgrubnego charakteryzujace sie

Dwuostrzowe narzedzia do . wysoka wszechstronnoscia

wytaczania zgrubnego z techno- ®
logig ttumienia drgan Silent Tools™ CoroBore® BR30

do obrdébki na dtugim wysiegu = Trzyostrzowe narzedzie do wytaczania
bez drgan 3 zgrubnego o doskonatej wydajnosci

skrawania

CoroBore® XL

Bardzo stabilne i sztywne rozwigzanie
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Gwarancja udanego
wytaczania

Wszystkie narzedzia CoroBore® do wytaczania zgrubnego zapewniaja:

Najwyzszg produkcyjnosc

Wysokg niezawodnos¢ i bezpieczenstwo obrobki

Doskonaty przebieg formowania oraz odprowadzania wiorow

Obrobke z niskim poziomem drgan za pomoca stabilnych i sztywnych narzedzi

CoroBore® 111 to czteroostrzowe ptytki

w zoptymalizowanym asortymencie gatunkéw

dedykowane do wytaczania zgrubnego.

To wyjatkowe rozwigzanie pierwszego wyboru

zapewnia doskonaty przebieg tamania wiorow

oraz zwiekszong trwatos¢ w materiatach z grup

ISOP, M, KiS.

CoroBore® BR20

W tym dwuostrzowym wytaczadle zastosowana
zostata nierdwnomierna podziatka, wptywajgca
na zmniejszenie drgan, umozliwiajgca
wykonywanie obrobki na dtugich wysiegach
oraz przy wiekszych gtebokosciach skrawania.
Dysze precyzyjnie podajgce chtodziwo moga
pracowac pod cisnieniem do 80 bar (1160 psi).
Suwaki CoroBore® BR20 moga by¢ zamieniane,
umozliwiajgc efektywne wykorzystanie dwodch
ostrzy lub wykonywanie wytaczania stopniowego
(bez podktadek) w przypadku, gdy wymagane

sg duze gtebokosci skrawania. kgczac adapter
CoroBore® BR20 z suwakami CoroBore® BR10
narzedzie mozna tatwo przystosowac do
wykonywania wytaczania wstecznego.

CoroBore® BR20 z ttumikiem
Silent Tools™

Wersja narzedzia CoroBore® BR20 z ttumieniem
drgan stanowi rozwigzanie problemdw zwigzanych
z wykonywaniem obrobki na dtugich wysiegach
lub w przypadkach, gdy wymagana jest wysoka
stabilnos¢. Dzieki narzedziom Silent Tools™
mozliwe jest podwojenie gtebokosci skrawania,
przy jednoczesnym zachowaniu odpowiedniego
poziomu bezpieczenhstwa wytaczania. To
wyjatkowe rozwigzanie zapewnia podczas
wykonywania gtebokich otworow lub obrébki detali
w trudno dostepnych miejscach, taki sam wysoKi
poziom jakosSciowy obrobki jak zwykte narzedzie
CoroBore® BR20 w sprzyjajgcych

warunkach obrobki. ‘('




Cechy narzedzia
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Narzedzie CoroBore® XL jest dostepne

z adapterami z ttumieniem drgan

Silent Tools™ o konstrukcji umozliwiajgcej
ograniczenie drgan i wykonywanie
obrobki na dtugich wysiegach.

CoroBore® BR10 CoroBore® BR30

Jednoostrzowe narzedzie CoroBore® BR10 Trzyostrzowe, wysoko produktywne narzedzie
jest opcja pierwszego wyboru do wytaczania CoroBore® BR30 pozwala uzyskac¢ najwyzsze
wstecznego. Adapter oparty na koncepcji wydajnosci skrawania na stabilnych obrabiarkach.
CoroBore® BR20 wraz z suwakiem do wytaczania Dzieki nierbwnomiernej podziatce mozna
wstecznego i ostong pozwala na bezpieczne wykonywac obrobke z niewielkimi drganiami

i produktywne wykonywanie wytaczania Za pomoca trzyostrzowego narzedzia
wstecznego. Moze by¢ zamawiany jako zestaw zapewniajgcego najwyzszg produktywnosc.
do toczenia wstecznego lub suwak mozna naby¢ Aby dodatkowo zwiekszy¢ bezpieczenstwo
oddzielnie do wykorzystania z zakupionym zaleca sie stosowanie ptytek CoroBore® 111.
wczesniej narzedziem CoroBore® BR20 -

pozwala to na zmniejszenie poziomu zapasow

magazynowych i uzyskanie korzysci wynikajgcych
z modutowosci.




Test eksploatacyjny: Podziatka nierdwnomierna

Poréwnanie CoroBore® BR20 i DuoBore™ *

DuoBore™ CoroBore® BR20
Uchwyt podstawowy C5-390.00-50 030 C5-390.00-50 030
Element przedtuzajgcy C5-391.01-50 080A C5-391.01-50 080A
Zespot wytaczarski 821-70CC12-C5 BR20-71CC12F-C5
v, fz a 0 n Ve Chropowato$é
(m/min) (mm/ostrze) (mm) (min™) (mm/min) powierzchni
166.8 018 23 900 500 Slady silnych
drgan
166.8 018 2.3 900 500 Potysk

naksymalny wysieg o 30%
kanie bardzo niskigj
a), natomiast

%

zej generacji narze o y chp andvik Coromant.



Zastosowanie; CoroBore® BR20

Zadanie: Obrobka korbowodu w niekorzystnych
warunkach. Klient wymagat stabilnego i bezpiecznego
przebiegu obrdbki, dobrej kontroli widrow i wysokiej
trwatosci ostrzy, a takze bardzo niskiej chropowatosci
powierzchni.

Przedmiot Korbowdd
obrabiany:
Materiat: C70S6; CMC: 02.2, MC: P2.5.Z.HT, twardo$¢ HB 280~310

Rodzaj obrobki:  Potwykonczeniowa, po wstepnym wytaczanie zgrubnym za pomoca
narzedzia tgczonego z fazownikiem

Obrabiarka: Pionowe centrum obrébkowe

Chtodziwo Podawane wewnetrznie, 15 bar

Moc wyjsciowa 11 kW

DC, mm (cale) 59.6 (2.35) 700/0

Wieksza trwatosé

Konkurent CoroBore® BR20

taczna dtugosc: 120 mm 1720 mm

Adapter do ztgcza obrabiarki (C5-390B.555-40 050

Zespot wytaczarski BR20-71SP12Y-C5

Ptytka SPMT 12 12 - BR 4325 (CoroBore® 111)

Kappa (Kr) 75° 84°
Parametry skrawania Wyniki

z 2 Stosujgc narzedzie CoroBore® BR20 wyposazone

n

w ptytki CoroBore® 111 uzyskano powierzchnie

0 niskiej chropowatosci, doskonaty przebieg tamania
v, m/min (stopy/min) 280 (919) wiorow i wzrost trwatosci do 70% w poréwnaniu

Z obecnie uzywanym rozwigzaniem narzedziowym.

f, mm/obr. (cale/obr.) 0.09(0.0035) Klient moze teraz w tym samym czasie wyprodukowac

5 mm (cale) 1.2 mm (0.047) 700 czesci zamiast 400.
p

nobr./min 1500




Wiecej informacji mozna znalezé
na stronach internetowych

Zachecamy do odwiedzenia strony internetowej
Sandvik Coromant, na ktorej mozna znalezé
wyczerpujgce informacje na temat wytaczania, uzyskac
wskazowki dotyczgce zastosowan oraz poznac wiecej
szczegotéw na temat rozwigzan CoroBore®.

www.sandvik.coromant.com/pl

Zapraszamy do kontaktu:

Sandvik Polska Sp.zo.0.

ul. Domaniewska 39A, wejscie A, 02-672 Warszawa
tel.: +48 22 647 38 80, fax.: +48 22 647 12 56
E-mail: pl.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com/pl
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